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Euro Inox vynaloZilo veSkeré Gsili, aby byla zajisténa
technicka spravnost informaci uvedenych v tomto doku-
mentu. Timto v3ak upozoriiuje ¢tenare, Ze materialy zde
uvedené, slouZi pouze k informacnim Gceldim. Euro Inox,
jeho Clenové, vedeni a konsultanti vghradné odmitaji
jakoukoli zaruku ¢i zodpovédnost za ztraty, Skody nebo
zranéni, které by mohly vyplynout z informaci uvedenych
v této publikaci.
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1 Uvod

Typicky pfiklad stfesniho
odvodiovaciho systému

z nerezové oceli

1

O ON UV &~ W N

Lemovani okapu
Zlab

Vyvod

Ohyb

Roura

Konzola
Nasuvny dil
Kryt roury
Zemni roura

Diagram:

Brandt Edelstahldach GmbH,

Kolin

Kazda stfecha potfebuje odvodiiovaci systém.
To plati pro stfechy se strmym nebo nizkym
Stitem a rovnéz pro ploché stfechy. Odvod-
fiovaci systémy stfech se skladaji ze Zlabd a
potrubi — kruhovych nebo hranatych - a
vsech nezbytnych pfisluSenstvi a upevnéni,
predevsim pakz G¢inného odvadéni destové
vody nebo kondenzaci z povrchu stfechy.

Tato publikace ma napomoci kvolbé nejvhod-
néjSiho typu materidlu a povrchové Gpravy.
Samoziejmé v kazdé zemi je nutno brat v
Gvahu statni normy a obchodni praktiky.

1.1 Funkeéni aspekty odvodnéni stfech

Nespravné provedeny systém odvodnéni

stfechy mdZe zplsobit zdvazné Skody na

budové nasledkem nekvalitni instalace,

koroze nebo starnuti materialu. Desfova

voda unikajici z odvodnovaciho systému

mUZe zpdsobit skody, jako napfiklad:

¢ Vlhnutf a hniti krokvi ndsledkem vadnych
okapt a Zlabd

® Poskozeni nize poloZenych konstrukci
unikajici vodou

e Vazné poskozeni konstrukci a pfilehlych
casti nasledkem poskozenych vnitfnich
Zlabt

® Poskozeni fasad nasledkem netésnosti
spojovacich dill, ohyb( a rour

¢ Nevzhledné skvrny a loupajici se omitka

Zatékani neni vZdy hned viditelné. Nékdy
to midZe byt zalezZitost i nékolika let, nez
se zavada objevi. Skryté zavady jsou pak
pficinou vysokych nakladd na odstranéni
Skod.
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Pficinam takovych Skod lze (¢inné zabranit
pouZitim vysoce kvalitnich materiald v kom-
binaci s profesionalnim provedenim praci.
Pro svou vysokou Zivotnost je nerezova ocel
vhodna zejména pro systémy odvodnéni
stfech. V agresivnim prostfedi je pouZiti
tohoto materialu zvlast vyhodné pro jeho
vysokou odolnost vici starnuti.

1.2 Stfesni odvodiovaci systémy
jako architektonicky rys

Stfesni odvodiovaci systémy nejsou v Zad-
ném pfipadé pouze praktickou zaleZitosti.
Jsou casto posuzovany také jako architekto-
nicky rys. V oblasti vybéru materiall a stylu
mdZe nerezova ocel spliiovat poZadavky jak
zakaznika, tak architekta.

Pfi renovaci stfech jsou nerezové oceli
atraktivnim dopliilkem a tak mohou byt
pouzity vedle jinych, jiz aplikovanych ma-
terialG. Napfiklad Zivicné materialy, jako je
vodé odolna krytina, nezplsobuji korozi v
nerezové oceli ani pfimym kontaktem, ani
stékajici vodou. A to je to, co jiné materialy

poskytnout nemohou.

Foto: Binder und Sohn GmbH, Inglastadt (nahote), ULG —
Facultés des Sciences Appliquées, Bureau d’études Greisch,
Liége, Jean-Luc Deru, DAYLIGHT s.p.r.l., Liége (vlevo)

Silné vertikdlni linie

roury odvaddeéjici destovou
vodu kontrastuji s volnou
formou spojii svislych
platd povrchu stén, aniz
ji zatlacuji do pozadi.

Zlaby a vodu odvddéjici
roury harmonizuji s

vizudlni kvalitou
klasickych fasddnich
materidld, jako jsou
drevo nebo cihly.



1.3 Ekologické kvality

Nerezova ocel je produkt, ktery je rovnéz
velmi ekologicky a nezatézuje Zivotni pros-
tfedi. Mnoho majiteld dom{ dnes zachycuje
destovou vodu do bareld, jimek nebo
podzemnich nadrzi k zavlazovani zahradek,
travnikd nebo dopliiovani rybnicka. Tim, Ze
nerezova ocel obsahuje specidlni homo-
genni pasivni vrstvu, nedochazi ke kontami-
naci odtékajicivody. ProtoZe nijak nereaguje
pfi styku s jingmi latkami, nedochazi k
materidlové degradaci, ktera jinak produ-
kuje znecisténi a korozi jinych materiald.
Ekologické acinky stavebnich materiall
jsou stale vice akceptovany jako kriteria pro
vybér materiald. V nékterych zemich statni
normy vyZaduji, aby ekologické a zdravotni
informace tvorily soucast stavebnich vyrobkd.
Nékteré oblastni Gfady zamezily pouZivani
urcitych klasickych stavebnich kovti, protoZe
mohou vylucovat velké mnoZstvi kovovych
iontd do vytékajici vody a nasledné do
spodnich vod. Nerezova ocel zcela spliuje
bezpecnostni kritéria pro Zivotni prostfedi.
Nedavno to prokazala jednak zkouska, kdy
byl material vystaven povétrnostnim pod-
minkdm po dobu 4 let, a dale laboratorni
testy oceli tfid 1.4301 a 1.4401 pozn.1).

Vysledky nezvratné potvrdily netecnost
téchto standardnich nerezovych oceli, které
jsou pouzivany v takovych oblastech, kde je
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materialova netecnost klicové dileZita napf.
v potravinarském, farmaceutickém pramyslu,
v procesu a skladovani pitné vody, pfivyrobé
predmétd pFichazejicich do styku s pokoZkou
a chirurgickych implantat( pozn.2).
Odolnost a Zivotnost pfedstavuje klicovy
aspekt pfi volbé materiald. Vyrobni cyklus,
pouziti a recyklace ma tvofit uzavieny okruh
s co nejmensim moZnym dopadem na Zivotni
prostfedi. Recyklované mnozZstvi nerezové
oceli produkované v soucasné dobé dosa-
huje aZ 60% pozn.3). Na konci své efektivni
Zivotnosti jsou materidly z nerezové oceli
pouzivané ke kryti a odvodnéni stfech 100%
recyklovatelné.

1) D. Berggren et al, Uvoliiovani chromu, niklu a Zeleza z nerezové oceli vystavené atmosférickym podminkam a ekologicky
vzajemné plsobeni téchto materiald. Kombinovany laboratorni a venkovni vyzkum, Brusel (Eurofer) 2004

2) p.-J. Cunat, Nerezova ocel — bezpeéna volba, Lucembursko (Euro Inox) 2000 ( Serial Zivotni prostfedi a lidské zdravi, vydani 1)

3) Viz prezentace ,,Recyklace nerezové oceli“ k dispozici na Euro Inox Website www.euro-inox org nebo na CD-ROM



NEREZOVA OCEL PRO VYROBKY A PRISLUSENSTVI VYSTAVENE DESTI

2 Vybér materidlu

Nerezova ocel je k dispozici ve vice neZ stu
riznych typld pozn.4). OvSem pro bézny
odvodiovaci systém se pouZiva pouze

2.1 Chromova nerezova ocel

Chromova nerezova ocel se pouZiva u stfech.
Trida 1.4510 je 17% chromova feriticka
ocel, do niZ je pfidano malé mnoZstvi titania.
Pro kryci Gcely je pak upravena vrstvou cinu.
Feritické nerezové oceli jsou snadno rozez-
natelné od oceli austenitickych, protoZe jsou
magnetické. Dlouhodobé studie vlastnosti
chromovych oceli prokazuji dobrou odolnost
vlci korozi v oblastech s nizkym znecisté-
nim, proto jsou casté na venkové a v malych
méstech.

2.2 Chromniklova nerezova ocel

Popularni tfida chromniklové oceli je 1.4301.
Tato ocel je slitinou chromu a niklu, ma
austenitickou strukturu a je nemagneticka.
Tato ocel bé&Zné nazyvana oceli tfidy 18/8
nebo 18/10 pozn.5) je nejCastéji pouZivanou
nerezovou oceli. Pouziva se v Siroké Skale

nékolik z nich. Vybér ur€uji atmosférické
podminky dané oblasti, jistou roli mohou
hrat i narodni tradice.

Foto: Marianne Heil, Mnichov

aplikaci, coZ dokazuje fakt, Ze zabira okolo
70% svétového trhu s nerezovou oceli. Ob-
sah niklu v chromniklové oceli zajiStuje vétsi
odolnost vii€i korozi v kyselém prostiedi nez
oceli feritické. Dale bez problému umoZiiuje
svafovaci operace a komplexni tvarovani.

4) Viz Tabulky technickych vlastnosti, Lucembursko: Euro Inox, 2004 ( série Materialy a aplikace, vydani 5) rovné k dispozici na

www.euro-inox.org jako online databaze.

R4

5

Standardni nerezova ocel tfidy 1.4301 je asto oznafovana jako 18/8 nebo 18/10, protoZe slitina obsahuje 18 aZ 19,5% chrému

a 8 aZ 10,5% niklu. Nicméné existuje nékolik tfid v rozsahu obsahu chrému a niklu. Mohou byt zcela rozdilné v terminech

adekvatni pro spravnou identifikaci pfislusného typu. Aby nedochazelo k nedorozuméni a reklamacim, je nutno vZdy pouZivat

Cislo nebo nazev materialu, které je uvedeno v EN 10088.

Nerezovd ocel tridy
1.4510 pocinovand, ve
venkovském prostredi
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StreSni odvodriovaci
systém z nerezové oceli
tridy 1.4436 pouZity v
pobreznim prostredi na
ostroveé v Severnim mofri.

Foto: Gert Brohl, Kolin

Chromniklova ocel je rovnéz vhodna pro
pouziti jak ve méstskych, tak venkovskych
oblastech a v bézném prdimyslovém pros-
tfedi. Existuje Siroky vybér povrchovych

Gprav.

Provedeni materidlu
tridy 1.4301 v béZném
primyslovém prostredi

Foto: Spengler Direkt, Ermatingen

2.3 Chromniklova-molybdenova
nerez ocel

Pfidanim 2 aZ 2,5% molybdenu do slitiny
lze vytvorit tfidy jako 1.4401 nebo jeji nizko-
karbonové varianty 1.4404. Tato fada
také obsahuje ocel tfidy 1.4571, ktera je
dodatecné stabilizovana titaniem (i kdyz
to je pouze zanedbatelny aspekt na trhu se
stfeSnimi odvodiiovacimi systémy). Chrom-
niklové molybdenové nerezové oceli jsou
mnohem odolné&jsi korozi neZ standardni
varianty, €imZ se stavaji nejvhodnéjsi
volbou pro odvodiiovaci systémy v prostredi
s vysokym obsahem chloridd (napf. pobliz
more nebo v koncentrovanych primyslovych
oblastech). Na poZadani je moZno zvysit
rozsah molybdenu v nerezovych ocelich tfid
1.4436/1.4432 pozn.6).

6) Presné chemické sloZeni b&Znyich nerezovych oceli, jejich mechanické a fyzické vlastnosti jsou uvedeny v

,Tabulkach technickych vlastnosti“, viz poznamka 4.
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3 Povrchové dpravy

Nerezové oceli se v Zadném piipadé
nevyrabéji pouze ve variantach omezenych
rozsahl nebo povrchovych Gprav. Naopak,
vybér je velmi Siroky, od lesklych témé¥
zrcadlovych povrch( po matné, texturované
a obarvené - pozn.7). Nasledujici Gpravy

3.1 Standardni tovarni dpravy

Standardni leskla tovarni Gprava je vSe-
obecné oznacovana jako Gprava 2B, ktera se
Casto pouziva k vyrobé stfeSnich odvodio-
vacich systémd. Vzhledové je moZno popsat
tento povrch jako mirné mlécné leskly, coz
dobfe harmonizuje s designem modernich
budov. Jeho matny protéjSek se nazyva 2D.

StfesSni odvodiovaci systém vyrobeny z
nerezové oceli se standardnim lesklym
tovarnim povrchem vytvafi v soucasné
architekture zajimavy vizualni kontrast, je-li
pouzit v kombinaci s barevné glazurovanou
stfesni krytinou nebo se sklem. Tento leskly
povrch je u nerezovych oceli charakteristicky

jsou ty nejbéZné;jsi mezi prefabrikovanym
pfisluSenstvim a na trhu.

Zpravidla vice hladky a leskly povrch sniZuje
prilnavost castic Spiny a lépe se udrZuje v
Cistoté.

anenimoznéjej dosahnout u Zadnych jinych
materiald.

Standardni tovarni (prava povrchu oceli,
ktera neprochazi dalSimi Gpravami po vyval-
covani, jevzhledem kvynaloZenym nakladdm
velmi efektivni povrchovou Gpravou.

Foto:
Spengler Direkt, Ermatingen (vlevo),
Gert Brohl, Kolin (vpravo)

7) K definovani standardnich povrchovych iiprav podle EN 10088 viz Priivodce povrchovych iprav nerezovych oceli, Lucembursko:
Euro Inox 2000 (Stavebni série, vydani 1), rovnéZz na webovych strankach Euro Inox.

Stresni systémy odvod-
néni se standardnimi
tovdrnimi povrchy:

2B leskly (vpravo) a

2D matny (vlevo)
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3.2 Standardni matové Gpravy
povrchu

Matného povrchu na béZznych, tovarné upra-

venych ocelich lze dosédhnout:

e piidavnymi prdtahy texturovacimi valci
nebo

e oSlehavanim sklenénymi broky nebo
skelnym piskem.

Cileny matné Sedy povrch je tak aplikovan

od samého zacatku a neprodélava dalsi

zmény nasledkem casu. Na trhu je tento typ

povrchové (pravy obecné provadén na

tfidach oceli 1.4301 a 1.4404.

Matovid dprava uzitd

na systému odvodnéni
pristresku hotelu v
Helsinkdch, Finsko

Saténové vylesténd 3.3 Kartacovani a lesténi
svisld odvddéci trubice
na fasddé hotelové

budovy v Imperia, Itdlie Klasicky kartaCované a leSténé povrchy se

pouZivaji v mistech, kde maji upoutat
pozornost a jsou stale na ocich. To zahrnuje
napfiklad, svislé roury vedené vnitikem
budov a viditelné ze vSech stran.

Foto:

Thomas Pauly, Brusel Kartdacovand nerezovi
(nahofe vpravo, dole vpravo),
Ricardo Carera, Malnati s.a.a,
Milano (vlevo) riérem letiStni budovy

ocel prochdzejici inte-
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3.4 Pocinovani

Tfidy oceli 1.4510 a 1.4404 jsou rovnéz
vyrdbény s pocinovanym povrchem jiz
fadu let. Tato povrchova dprava reaguje
velmi rozdilné na nepovrchové upravenou
nerezovou ocel, casem se méni podobnym
zplsobem, jako standardni tovarni Gprava
stavebnich kovl (napf. zinek nebo méd).
VSeobecné se castecné zméni barva, coz
potom postupné vytvoifi matné Sedou patinu.
Casové Gseky pro vytvofeni patiny se lisf.
V pfipadé, Ze jsou komponenty vystaveny
Castému desti, dojde ke zméné mnohem

rychleji neZ u povrchil v sussim prostiedi.

Proces vyvoje patiny na

pocinovaném povrchu
nerezové oceli tidy
1.4404. Vlevo: nové,
vpravo: po asi 2 letech
ve venkovnim prostredi

Povrchy upravené pocinovanim jsou casto

pouzivany na starSich domech a nachazeji

Siroké uplatnéni u pamatnych staveb. Poci-

novana nerezova ocel je velmi vhodna pro

historické budovy, kde musi byt zaru¢ena

nepromokavost na dlouhou dobu a kde

je pozadovan vizualni soulad se starSimi

stavebnimi materialy (viz kapitola 4.3).

Pouziti pocinované
feritické oceli tridy
1.4510, u svislych

odvddécich rour na

budoveé historicky

cenného kostela Foto: Gert Brohl, Kolin



NEREZOVA

Svislé, vodu odvadéjici
roury vyrobené z lesklé
Zihané nerezové oceli

v servisnim oceldrském

centru v Gavd, Spanélsko

Barevnd nerezovd ocel u
odvodriovaciho systému,
jako zajimavost designu

10

3.5 Lesklé Zzihahi

Mezi mnohé typy povrchovych Gprav patfi
rovnéz vysoce lesklé povrchové apravy.
Povrchova (prava 2R, je (prava provadéna
lesklym Zihanim, coZ vytvari povrch podobny
zrcadlu. Je Casta na oplasténych fasadach a
interiérech, vokennich a dvernich systémech.
P¥i pouziti u odvodiovani stfech jsou vSak
vysoce lesklé povrchy extremné narocné na
kvalitu instalace, protoZe i nejmensi protlaky
a nerovnosti jsou velmi viditelné. Proto se u
systémid odvodnovani stfech doporucuje
pouZiti materialli s timto povrchem pouze ve
zvlastnich pripadech.

Foto:
Thomas Pauly, Brusel (nahofe vlevo a vpravo),
Gert Brohl, Kolin (dole)
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3.6 Barveni

Jednoduchou a ¢asto pouZivanou metodou
barvenioceli je natér. ZkuSenosti ukazaly, Ze
pocinovana nerezova ocel poskytuje dobry
zaklad pro natéry.

Standardni tovarné upravené povrchy oceli
je rovnéZ moZno natfit, ale nejdfive se
doporucuje Gprava. Nerezova ocel ziskava
svou odolnost viici korozi diky samo-obnovi-
telnému ,,pasivnimu® (chemicky stabilnimu)
filmu, jehoZ tloustka predstavuje pouze
nékolik atomd, coZ neposkytuje dostatecnou
pfilnavost k natéru. Pfed nanesenim barvy
na nerezovou ocel se standardnim tovarné
upravenym povrchem je vhodné jej nejprve
zdrsnit pouzitim vhodnych brusnych pros-
tredkd, nebo v pfipadé nutnosti pfislusného
zakladniho natéru.
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4 Oblasti aplikace

Nerezova ocel mlize byt pouZita skutecné u
viech typl stfesnich systém{ odvodnéni.

4.1 StfesSni geometrie

At uz celkovy design vyzaduje kruhové
nebo hranaté prifezy, existuje Siroky vybér
kvalitnich Zlabl a pfislusenstvi, které jsou
k dispozici jako standardni komponenty.
Prakticky vSechny velikostivyrabéné z jinych
materiald jsou rovnéZ k dostani z nerezové
oceliv€etné komponent( pro stfechy, kde se
vyZaduji zejména velké nebo malé velikosti
systém.

| v pfipadé skrytych Zlabd, které musi byt
Casto vyrabény zvlast, jsou verze z nerezové
oceli rychle k dostani. Tento styl se pouziva
v obytnych budovach, kde Zlaby zdstavaji
skryty nebo kde hrana stfechy tvofi specialni

rys designu. U komercnich budov je systém
skrytych Zlabd ¢asto diktovan tvarem stfechy.
U vice zakulacenych staveb je rovnéz mozné
vyrobit Zlaby v odpovidajicich segmentech.

Skryty Zlab na Skolni

budové v Allonnes, Francie

PfisluSenstvi streSniho
systému ve standardnich
a specidlnich rozmérech

Skryté Zlaby jsou vhodné
tam, kde hrana strechy

vytvdari specidlni rys

designu

Foto: Brandt Edelstahldach GmbH, Kolin (horni),
UGINE & ALZ, La Défense (dole vlevo),
Binder & Sohn, Ingolstadt (dole vpravo)

11
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Foto:
Gert Brohl, Kolin

Nerezovi ocel se stan-

dardnim lesklym tovdrné
upravenym povrchem na
Zlabech, kde leskly
povrch md pokracujici
efekt na vysoce kvalitni
glazure stresni krytiny

V pripadé komer€nich budov, které jsou ¢as-
to umistény v oblastech s vétsim znecisténi
vzduchu, jsou upfednostiiovany materialové
slitiny vy$sich stupiid. Zde se Casto voli tfidy
oceli jako 1.4401 nebo jim podobné.
Zvlastni pozornost je vénovana stavebnim
projektiim, kde je pouZiti nerezové oceli nez-
bytné, nebot Zadny jiny material nemize
splnit poZzadavky na vzhled a odolnost proti
korozi.

U rodinnych domG mohou byt jak odvodiio-
vaci systémy, tak obloZeni komint zhoto-
veny z nerezové oceli stejné povrchové (pra-
vy. Potom se pozornost vénovana kvalité a
designu lesklé stfeSni krytiny pfenasi na
stfeSni odvodnovaci systém. Povrch mate-
riali na kominé&, Zlabech a svislych od-
vadécich rourach ma pak stejné dlouhodo-

bou Zivotnost jako stfesni krytina.

°w

4.2 Odvodnovaci systémy na stfechach s zivicnou plsténou krytinou

UV zafeni a povétrnostni podminky plsobici
na Zivicnou stredni plst, povrchovou Gpravu,
natér nebo krytinu a ECB pozn.8) platy,
mohou pfispivat k procesiim starnutf, které
uvoliuje vysoce agresivni a degradujici
latky. Nékteré kovy jsou vystaveny poSkozeni
nejen plsobenim pfimého kontaktu s Zivic-
nymi materidly, ale i vodou stékajici po
povrchu téchto materiald. Proto ,,Obchodni
asociace stfeSniho priimyslu“ doporucuje,

8) Ethylenova kopolymerova Zivice

aby materialy stfeSnich odvodiovacich kom-
ponentl byly vidy chranény odolnou
povrchovou (pravou.

Ochranna povrchova vrstva ma ovsem ome-
zenou Zivotnost a musi byt pravidelné kon-
trolovana a obnovovana. Aplikace ochranné
vrstvy na vnitfni stény rour, zvlasté pak
ohybi (az 90°), neni lehkym Gkolem.

V téchto pfipadech je volba nerezové oceli
rozumnym feSenim. Mnohaleté zkuSenosti
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ukazaly, Ze nerezova ocel je odolna vicdi
,»Zivicné (bitumenové) korozi“. Na aplikaci
a Gdrzbu ochrannych povrchovych vrstev
neni tfeba vynakladat ¢as ani penize. Tim se

vy

vybér materialu vyssi kvality stava financné
vyhodnéjsim feSenim vzhledem k jeho Zivot-
nosti pozn.g).

4.3 Nerezova ocel a historické pamatky

Nerezova ocel se vyrabi rovnéz s povrcho-
vou Gpravou velmi vhodnou pro historické
budovy. V Zadném pfipad€ to nemusi byt
material s lesklym zarivym povrchem, jak
se mnoho lidi domniva. Takovy povrch by
velmi nevhodné kontrastoval se vzhledem a
dojmem historickych budov.

Foto: Fausto Capally, Cento Inox, Milan (dole),
UGINE & ALZ, La Défense (vpravo)

Matny povrch (pocinovani nebo valcovani)
poskytuje opticky efekt jako u jinych, vice
tradi¢nich materiald. Vzhledem ke své uni-
verzalnosti a vlastni odolnosti proti korozi,
nerezova ocel pomaha chranit budovy po
celé generace proti zatékani ze stfesSnich
odvodiovacich systém.

Matovd nerezovd ocel
pouZitd na registrovanych
budovidch a jinych
historickych pamdtkdch
vhodné nahrazuje tradicni
kovové stresni materidly.
(Basilica di Sant Antonio,
Padova, Italie)

9) Euro Inox Life Cicle Casting (LCC) software je nastrojem pro porovnani cyklu Zivotnosti a nakladi pFi pouZiti nerezové oceli
nebo jinych materiald. Tento program je moZno zdarma stahnout z www.euro-inox.org nebo objednat zdarma kopii na CD-ROM.

Vysokd odolnost nerezové

oceli je dalSim ddleZitym
aspektem a vyhodou
(Basilica Saint Martin-de-
Tours, Francie).
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5 Smérnice pro prdci s nerezovou oceli

Prace se stfeSnim odvodiovacim systémem
z nerezovych oceli je velmi podobna praci
s tradi¢nimi materialy. V porovnani s jinymi
stavebnimi materidly je nerezova ocel
vyrazné pevnéjsi. Proto je sila nerezového
plechu 0,4 aZ o,5 mm typickd pro pouZiti
stfesnich odvodiiovacich systém(. PFi této
tloustce se s nerezovou oceli pracuje snadno
a pfi pouZiti béZného naradi pozn.10). Tyto
rozméry jsou dany evropskou normou EN 612,
cozZ uzivateli poskytuje dalsijistotu, zejména
z hlediska provedeni.

Pfed zahajenim prace je dlleZité urcit typ
materialu a povrchovou Gpravu. Je vhodné
provést test na malém vzorku materidlu a
zjistit, jak se material chova pf¥i stfihani,
ohybani a letovani. Pfi popisu material a
povrchovych Gprav pouZivejte pouze terminy
uvedené v EN 10088. Znamé popisy mate-
ridlu jako ,nerezova ocel“, ,Inox“ nebo
»18/10% atd., nejsou vhodné pro jedno-
znacné urceni materialu mezi Sirokou fadou
typd a mohou vést k nedorozuméni mezi
zakaznikem a dodavatelem.

W < 250 0.7 0.6 0.6 0.6 0.5 0.4 0.65 0.65
250 ¢<W <333 0.7 0.6 0.6 0.6 0.5 0.4 0.7 0.65
333¢wW 0.8 0.7 0.7 0.7 0.6 0.5 0.8 0.8
Tabulka 1: TlouStka materidlu Zlabii podle EN 612

Kruhovy

Priimér < 100 0.7 0.6 0.6 0.6 0.5 0.4 0.65
Primér» 100 0.7 0.7 0.7 0.7 0.6 0.5 0.7

Strana Ctverce nebo delsi strana obdélniku

strana < 100 0.7 0.6 0.6 0.6 0.5 0.4 0.65

100 < strana < 120 0.7 0.7 0.7 0.7 0.5 0.4 0.7

120 < strana 0.7 0.7 0.7 0.7 0.6 0.5 0.8

Tabulka 2: Tloustka materidlu odpadnich ryn dle normy EN 612.

10) Technicky privodce Nerezovou oceli pro stiechy, Lucembursko 2003 (Euro Inox building series, vydani s), p. 14
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Uplny sortiment stfe3nich odvodiiovacich
komponentl je k dispozici na trhu a je
jednoduché ziskat poZadované dily.

5.1 Naradi a stroje

Pro stfihani nerezové oceli se nejlépe hodi
ndzky na plech. Tak jako vsechny nastroje,
musi byt i nlZky bez €astic rzi.

Stfihaci nebo brusné kotouce a okruzni pily
maji omezené pouziti. Vysoké teploty pfi
fezani zpdsobuji zménu barvy, v téchto
mistech pak odolnost proti korozi materialu
nemiZe byt zaru€ena. P¥i fezani pocinované
nerezové oceli timto zpdsobem cin ustupuje,
¢imzZ se sniZuje moZnost kvalitniho sletovani
materialu v téchto mistech. Mista, ktera
zménila barvu nasledkem teplot se maji
odstfihnout ru¢né a cisté. Pokud se pouZivaji
fezaci kotouce, pak musi byt vhodné pro
fezani nerezové oceli a nesmi obsahovat
nebo vylucovat Zadné zevni ¢astice Zeleza.

5.2 Formovani

Nerezova ocel ma vyssi mechanické vlast-
nosti nez jiné konstrukéni kovy. Nicméné
typicky nerezovy plech pro stfesni prace
ma tloustku pouze 0,4 aZ 0,5 mm a tak je
mnohem ten¢i, neZ jiné materialy. Formovani
plechu je moZno provadét ru¢né nebo auto-
maticky béZnym nafadim a postupem. Pfi
pracije tfeba zabranit kontaminaci material
Zeleznymi ¢asticemi. Naradi proto musi byt
uréeno jen pro praci s nerezovou oceli, nebo
musi byt pfed zahajenim prace peclivé
ociSténo.

PFi praci s timto materidlem je moZno pouzit
standardni techniku, zejména u ohybani a
mékkého pajeni.

Jinak je moZné pouZivat standardni naradi
a stroje napft. ru¢ni a mechanické ohybaci
lisy a Ghlové nlzky. Pfi pouZiti téchto na-
strojli je nutno vénovat pozornost tomu, aby
se Zelezné Castice nebo koroze nezatlacily
do povrchu. Jinak by nasledkem galvanické
reakce mezi pomérné ,,reaktivnim“ Zelezem
a ,nereaktivni“ nerezovou oceli doslo ke
zrychlené korozi téchto Castic. Plsobeni
koroze je nejen neviditelné, ale mize
také proniknout béZnou samo-renovujici

e

se ,,pasivni“ vrstvou a poSkodit nerezovou

ocel uvnitf.

Formovani skrytych
Zlabu z nerezového
plechu sily 0,4 mm na
misté montdze.

Foto: UGINE & ALZ, La Défense

15
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Letovadni ¢lankového
ohybu a rohové casti
Zlabu.

Foto:
Informationsstelle Edelstahl
Rostfrei, Diisseldorf
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5.3 Mékkeé pajeni

P¥i mékkém pajeninerezové oceli je dilezité
pouZivat speciadlni tavidla nasledujicich
vlastnosti:
¢ SloZeni musi byt zaloZeno na
ortofosforecné kyseling, a
e tavidlo nesmi obsahovat Zadné chloridy.
Pajeci tavidla urcend pro letovani jinych
materiald, jako zinek nebo méd’jsou napros-
to nevhodna pro nerezovou ocel a jsou
dokonce Skodliva. Mohou zhorSit schopnost
sletovani nerezové oceli a protoZe obsahuji
chlorid, mohou zpGsobit korozi.
Po sletovani musi byt povrchy nerezové
oceli ocistény a oplachnuty libovolnym
mnozstvim Cisté vody, aby byly odstranény
vSechny zbytky tavidla.
Zejména u lesklych a matovych povrchl se
doporucuje zajistit spoje plechl jesté pred
letovanim snytovanim nebo jingym upevné-
nim, nejlépe zhotovenym z nerezové oceli.

11,

Tak se zachyti mechanické tlaky, které se
objevi v procesu licovani a montaze. Navic
zpevni spoje, jestliZe jsou vystaveny zatiZzeni
napfiklad snéhem nebo jsou-li na né zavé-
Seny rlizné predméty.

Mezi tlaky na spoje systému je nutno zaradit
rovnéZ roztaznost nasledkem tepla. Ta je
dostirozdilna u rliznych t¥id oceli. Koeficient
tepelné expanze feritické oceli tfidy 1.4510
je 10,5, coZ je srovnatelné s karbonovou
oceli, v pfipadé austenitické oceli tfidy
napf. 1.4301 je vy3si — okolo 16,0 pozn.11).

Dano v 106 + K, Napfiklad: S teplotnim rozdilem 50 Kelvini (~ stupfiti Celsia) je roztaZnost koryta dlouhého 600 cm vyrobeného
z feritické nerezové oceli tfidy 1.4510 (koeficient tepelné expanze: 10,5) je 600 cm x 50 K x 10,5 /1 000 000 / K = 0,315 cm.
Stejny vypocet pro austenitickou ocel tfidy 1.4301 (koeficient tepelné expanze: 16,0) dava vysledek 0,48 cm.
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5.4 Lepeni

V nedéavné dobé byla pfijata metoda spojo-
vani dild lepenim a nyni je zahrnuta v
pravidlech praktické €innosti obchodnich
organizaci. PFi montazZi stfesnich systémi
se jako typ pojiva nejcastéji pouziva poly-
uretanové lepidlo, aplikované pouzitim
trojahelnikovych trysek do tloudtky uréené
vyrobcem.

Povrch musi byt pfed lepenim Cisty, suchy
a odmastény. VSeobecné lepeni vyZaduje
teplotu okoli nad 5°C. Béhem tvrdnuti lepidla
nesmi byt spoj jakkoli namahan.

Lepeni je stejné choulostivé jako pajeni.
VyZaduje stejnou péci a to i v designu a
vyrobé. ProtoZe jsou lepené spoje méné
odolné proti tlaku stfihem nez spoje sleto-
vané, je nutné predejit nedokonalému spo-
jeni a zohlednit také tepelnou roztaznost.

5.5 Upeviovani

Aby nedoslo ke galvanické korozi — pozn.12),
doporucuje se, aby konzoly, Srouby, hfebiky
a nyty atd. urcené k upevnéni stfesnich dild
byly vyrobeny rovnéz z nerezové oceli. Volba
stejného materialu zde zaroven zarucuje, Ze
vSechny dily stfeSniho systému odvodnéni -
Zlaby, pfisluSenstvi a upeviovaci dily -
budou mit stejnou Zivotnost.

Foto:
Brandt Edelstahldach GmbH,
Kolin

Foto: Willem De Roover, Ghent

Pro zesileni spojd je mozné aplikovat nyty,
pro zajisténi spojli az do Gplného zatuhnuti
lepidla lze pouZit specialniho naradi. Prak-
tické zkusenosti s lepenim spojl u systémd,
odvadéjicich deStovou vodu doposud nejsou
tak Cetné.

Specidlni ndradi je k
dostdni pro zajisténi
spojti po dobu tuhnuti
lepidla

Aby se zabranilo
nebezpeci galvanické
koroze, dily pro upevnéni
stfesSnich systému by
meély byt vyrobeny rovnéz
z nerezové oceli.

12) Viz rovnéz: Technicky privodce k stfe&nim systémiim z nerezové oceli, Lucembursko: Euro Inox 2003 (Stavebnf série, vydani 5), p. 13
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6 Specialni prislusenstvi

18

Jako reakci na rychle rostouci trh, doplnili
vyrobci svou standardni nabidku o Sirokou
Skalu specialniho pfisluSenstvi z nerezové
oceli. To znamend, Ze stfeSni odvadéci
systémy mohou byt navrhnuty a vybudovany
do posledniho detailu z nerezové oceli. Pro
pfiklad uvedme dobfe viditelné komponenty
jako jsou segmentové ohyby rour a védrové
vpusti.

Védrove vpusti, ihlové
ohyby, T-spoje a dalsi dily
systémii odvodu deStové
vody jsou k dostani jako
standardni nebo mohou
byt zhotoveny na miru.

Snéhové zabrany z
nerezové oceli

Nyni je moZno dosdhnout jednotného
vzhledu stfechy, vodu odvadéjiciho systému
a kominu, stejné jako pfipadného oblozeni
platovym plechem a pfisluSenstvim.
Vystupni ventilacni kryty a stfeSni ventilacni
bloky jsou k dostani jak v kulatych, tak
hranatych tvarech. Jsou také k dispozici
stfeSni bezpecnostnihaky a snéhové zabrany
spolu s upeviujicim materidlem z nerezové
oceli. Obzvlasté bezpecnostni komponenty
musi spliovat specidlni poZadavky na
dlouhou Zivotnost.

Foto: Marianne Heil, Mnichov (nahofe vpravo),

Wilmes GmbH, Winterberg-Silbach (uprostfed vpravo),
Spengler Direkt, Ermatingen (vlevo),

Brandt Edelstahldach GmbH, Kolin (uprostfed vlevo, dole)
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Kodvadéni destové vody z balkon(i je mozné
pouZit fady komponent malych rozmér(,
jako jsou odpady, potrubi, kolena a vsuvky.
V nerezové oceli jsou rovnéz k dispozici Y-
spoje pro svod vody z vice mist do jednoho,
svislé roury se servisnimi a odklanécimi
klapkami pro odvod destové vody do bareld,

dale zemni kanaly nebo vsakovaci studny. Nerezové vpusté pred a
po usazeni do povrchu

strechy

Svisld roura s krytem
servisniho otvoru

Foto: Wilmes GmbH, Winterberg-Silbach (nahote vlevo),
Lorowerk, Bad Gandersheim (uprostied),

Willem de Roover, Ghent (nahofe vpravo),

Binder und Sohn, Ingostadt (uprostfed vpravo, dole),
Gert Brohl, Kolin (dole vlevo)

Vakuovy systém

Dily s vykldpécimi o B
odvodnéni z nerezové

klapkami pro ctvercové

P oceli
a kruhové svislé roury

Nerezovd vpust'v
zatiZené ploché stiese
vedle vyvodu ventilatoru
a komina, obloZeného
stejnym materidlem

19
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7 Zavérecné pozndmky

Pouziti nerezové oceli u odvodnich stfeSnich
systémdl je inovacni, ale v Zadném pfiipadé
nové. Provozuje se po mnoho let a osvédcilo
se jako prakticka alternativa. Nespocet
odvodnich stfeSnich systém( z nerezové
oceli poskytuje bezporuchovou sluzbu jiz
desitky let a demonstruje tak vynikajici
odolnost a atraktivni vzhled materialu.
Dlouha Zivotnost, celoZivotni vyhodna in-
vestice, esteticky vzhled, prakticnost a
odolnost jsou klicovymi faktory jak pro
pfitomnost, tak pro budoucnost.

Foto:

Kent Lindstrom/fotografen

i Avesta (vlevo),

Thomas Pauly, Brusel

(dole, nahote),

Spengler Direkt, Ermatingen
(uprostfed vpravo),

Willem De Roover, Ghent,
(dole vpravo)
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